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(57) Abstract: The invention relates to a method for 
coating a metal bar (1), in particular a steel strap by hot 
dipping consisting in vertically passing the metal bar 

(1) through a container (2) containing a molten coating 
metal (3) and through a guiding channel (4) which is 
connected in series and has a predefined height (H). 
In order to retain the coating metal (2) in the container 

(3) , an electromagnetic field is produced at the level 
of said guiding channel (4) by means of at least two 
inductors (5) which are arranged on two sides of the 
metal bar (1). In order to calm the coating bath, a 
predefined volume flow (Q) of the coating metal (2) is 
directed towards the guiding channel (4) at the level of 
the vertical extension (H) thereof. The inventive device 
for coating a metal bar by hot dipping is also disclosed. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifift 
ein Verfahren zur Schmelztauchbeschichtung eines 
Metallstranges (1), insbesondere eines Stahlbandes, 
bei dem der Metallstrang (1) vertikal durch einen das 
geschmolzene Beschichtungsmetall (2) aufnehmenden 
Behalter (3) und durch einen vorgeschalteten Fiihrungs- 
kanal (4) definierter Hone (H) hindurchgefuhrt wird, 
wobei zum Zuriickhalten des Beschichtungsmetall s 

(2) im Behalter (3) im Bereich des Fiihrungskanals 

(4) ein elektromagnetisches Feld mittels mindestens 
zwei beiderseits des Metallstranges (1) angeordneter 
Induktoren (5) erzeugt wird. Zur Beruhigung 
des Beschichtungsbades ist erfindungsgemass 
vorgesehen, dass ein vorgegebener Volumenstrom (Q) 
Beschichtungsmetall (2) dem Fuhrungskanal (4) im 
Bereich seiner Hohenerstreckung (H) zugefuhrt 

[Fortsetzung aufder nachsten Seite] 
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wild. Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Schmelztauchbeschichtung eines Metal lstranges. 



